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qей позы пnоцесса 

60А. Сварщик пластмасс Рационализация рабоqих мест и рабо- СJШЖение тяжести трудового 
qейпозы пооцесса 

бЗА. Сварщик пластмасс Рационализация рабочих мест и рабо- Снижение тяжести трудового 
чей позы пnоцесса 

70А. Машинист экструдера Применение средств индивидуальной Снижение уровня шума зашиты 
Отдел сервиса и гарантийного 
обслуживания в ОП г. Владими-

ра 
79. Сварщик пластмасс 4 разря- Рационализация рабочих мест и рабо- Снижение тяжести трудового 
да чей позы пооцесса 

80. Сварщик пластмасс Рационализация рабоqих мест и рабо- Снижение тяжести трудового 
чей позы пnоцесса 

81А. Сварщик пластмасс Рационализация рабочих мест и рабо- Снижение тяжести трудового 
чей позы пооцесса 

86А. Сварщик пластмасс Рационализация рабочих мест и рабо- Снижение тяжести трудового 
qей позы пnоцесса 

Дата составления: 23.12.2019 

Председатель комиссии по проведению спе; 1 ТТЬм оценки условий труда 

Генеральный директор 
(должкость) 

Члены комиссии по проведению специаль: 

Директор производства 
(должность) 

Специалист по охране :fуда и экологии
(должность 

Начальник _пр_оизводства 
(должнос-rь) 

Главный эне8гетик
(должностi >дnись) 

Исаенко Максим Ю_р_ьевич 
Ф.И.О. 

условий труда: 
Ве_р_ещагин Олег 

Ф.И.0. 

Полякова Любовь Владим_ир_овна 
1Ф.ИЩ 

..дР.оздов Алексей Васильевич 
1Ф.ИЩ 

Калинкин Вячеслав Альбе_р_тович 
1Ф.ИЩ 

Эксперт(ы) организации, проводившей специальную оценку условий труда: 

2532 
(№ в реестре экспертов) (подпись) 

Морозов Дми���ладиславович

l,f'/ 2.< ·z.c(q (' 
(дата) 
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(дата) 
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(дата) 

,!)- /�. ,:t ut9 
(дата) 

д /t2. /,9-z, 
"(дш)" 

23.12.2019 
(дата) 


